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Kondensator-Entladungsschweil3en mit servomotorisch
angetriebenen Buckelschweildmaschinen

- héchste Prozessfahigkeit

- geringster Elektrodenverschleil

- Prazisionsschweil3en ohne Verziehen oder
Ausgliihen

- Schweil3en von Werkstiicken
unterschiedlichster
Querschnitte und Oberflachen

- Schweil3en verschiedener Werkstoffe

- Schweil3en von Stahlen mit C > 0,2%

- Schweil3en von hochfesten und Mehrphasen-
Stahlen
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Schneller Stromanstieg, hoher Schwei3strom und kurze
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NIMAK Qualy-KES™
zur prozessbegleitenden, zerstdérungsfreien Qualitatssicherung.
Erfassung und Kontrolle:

o der Bauteiltoleranzen

o der SchweilR3energie

e des Einsinkwegs

e des Schweil3stroms

o der Elektrodenkraft

o der Schweil3zeit

Durch die gleichzeitige Uberwachung dieser Parameter ist eine sichere Aussage
Uber die Qualitat der SchweiRung méglich.

WMA ist Generalvertreter fir NIMAK-Schweilfmaschinen in Baden-Wurttemberg

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Power-KES
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Jede Anlage verfligt neben einem inkrementalen Wegmesssystem, das am SchweilRkopf angebracht ist,
auch tber einen Rogowski-Gurtel zur Erfassung des gesamten Schweildvorgangs.
Im Maschinen-SPS integriert. Darstellung und Dokumentation aller Parameter im Soll-Ist-Vergleich

erfolgt iber den Anlagen-PC.

LeistungsgroRen | 800 Ws bis 10.000 Ws

6.000 Ws bis 20.000 Ws

18.000 Ws bis 100.000 Ws

Elektrodenkraft 40 daN bis 1.600 daN

100 daN bis 3.000 daN

1.000 daN bis 20.000 daN

Absicherungen: 16 A bis 63 A, Schweil3strome bis 700 kA

Schweil3beispiele:
1 Konturbuckelschweil3en
2 Doppel-Ringbuckelschweif3en
3 Anlauffarbenfreies SchweiRen
4 Schweifl3en ohne Nacharbeit
5 gehartete Stahlkugel zah verschweif3t
6 Stahl-Messing-Schweil3ung
7 verzinkte Bauteile (Rick- und Vorderseite)

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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V00 Power-KES
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Beispiel: Technische Daten

POWER-KES 10000

Leistung: 6000 Ws
Nennprimarspannung: 400 V
Nennfrequenz: 50 Hz
Sicherung: 32A
Anschlussquerschnitt (Kabelldange 15 m): 4 mm?
Sekundar-Leerlaufspannung: 11-22V
Anzahl der Regelstufen: 2
max. sekundarer Schweil3strom: 120 kA
Nutenplattenabstand: 200-500 mm
Ausladung: 250 mm
Arbeitshub: 150 mm
Elektrodenkraft bei 6 bar: 2000 daN
Luftdruck min.: 2 bar
Male:

Breite: 1750 mm

Tiefe (ohne Startpult): 1650 mm

Hohe: 2450 mm
Gewicht; 2500 kg

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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