Zufuhreinheit (SchweiBmuttern)

Stand: 06.2010

fur Vierkant-, Sechskant- und Sondermuttern.
Lieferbar fur die GroRen M4 bis M12.
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. Schematische
ﬂﬁo Darstellung des
Aufbaus der
Mutternzufuhreinheit

1 Zustellvorrichtung 6 Mutternvereinzeler

2 Spannfutter 7 Kunststoffschlauch

3 Fulltrichter 8 Schaltschrank mit Steuerung
4 Fullstandschalter 9 Gestell

5 Rutteltrommel 10 Luftdruck-Manometer

- Vorratsbehalter mit Zuflhrrutsche im Rotierférderer
- Rotierférderer mit Vereinzeler

- Selektionsleistung: ca. 40 bis 60 Muttern pro Minute
- SPS-Ablaufsteuerung Siemens Logo

- fur groRere Schweil3muttern auf Anfrage!

WMA liefert die Zufuhreinheiten

= speziell auf Ihre Bedtirfnisse abgestimmt.

Namhafte Gro3betriebe setzen die Zuflihreinheiten in
ihrer automatisierten Produktion ein.

Passende Elektroden finden Sie unter: Elektroden fur Schweilimuttern

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Zufuhreinheit (SchweiBmuttern)

Stand: 06.2010

1 ,Nadel”
2 SchweilRmutter auf Spitzenstift
3 Werkstuck

Zufiihrung der Schweimutter auf 4 Flhrungsstift

die Pinspitze der SchweiRelektrode. 5 Untere Elektrode

Lanzenkopf mit Mutternzustellvorrichtung

Zustellvorrichtung mit Abfrage (Option)
Optionen:

- Die Zufihreinheiten sind lieferbar als Ruttel- oder Swing-Typen
- Doppel-Zufuihrung ist mdglich

- Eine Schallschutzhaube mit Nachfullklappe ist erhaltlich

- Abfrageeinheit am Zufihrkopf anbaubar

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Zufuhreinheit (SchweiBmuttern)

Stand: 06.2010

Optionale zusatzliche Uberwachungsgerate

1 Ringsensor XQ9.500.007
Uberwacht, ob die Mutter erfolgreich
durch den Schlauch geblasen wurde.

2 Induktiver Sensor XQ9.500.008
stellt fest, ob eine Mutter an der Zufihrung
bereitsteht.

3 Laser-Reflexionstaster XQ9.500.009
Uberprift, ob das Bauteil bzw. die Mutter
zum Schweil3en bereitliegen.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Zufuhreinheit (SchweiBmuttern)

Stand: 06.2010

Option zur Qualitatssicherung

Obere Elektrode mit
WMA-Mutternabfrage

zur Lagerichtung” und ,ist Teil vorhanden“?

Signal "Lagerichtung"
zur Schweillsteuerung
I Obere Elektrode

z.B. Best.-Nr. E678A0B0008-100

Schalter
Best.-Nr. XA1.150.015

GESCHUTZY

Sensor
Best.-Nr. XA1.090.007

Signal "Teil vorhanden"
zur SchweiBsteuerung

Mutter richtig eingelegt! Mutter falsch eingelegt!

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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