V0V Elektrodenfraser 4000

Stand: 01.2011

Pneumatischer, handgefihrter Elektrodenfraser 4000

- zur mechanischen Nachbearbeitung von Elektrodenkappen bei
Handschweil3zangen.

- Nachbearbeitung in nur 3 Sekunden (in stromlosem Zustand!)

- austauschbarer Fraskopf zur Bearbeitung rotationssymmetrischer
Elektrodenkappen.

-Fraskopf

_ Druckluftantrieb

Luftanschiuss

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

Max. Elektrodenkraft
Fraszeit: Startfrasen
Normalfrasen

Drehmoment
Drehzahl
Betriebsdruck
Druckluftverbrauch
Gewicht
Luftanschluss

1,1 -1,4 kN
3x5s
15-5s

90 Nm

170 U/min
5,5-6,3 bar
190 I/min
2,5 kg
Stecknippel ¥4*

Bestellnummer: XH2.010.005

Ohne Fraskopf und Messer!

Elektrodendurchmesser und Form angeben
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V0V Elektrodenfraser 4000

Stand: 01.2011

Ausfihrungsvarianten:

Schraubfraskopf Schraub-Schneidplatte 45 mm Flansch, 50 mm Flansch
Klemm-Schneidplatte 45 mm Flansch, 50 mm Flansch
Klemm-Schneidplatte (2x) 45 mm Flansch

Sonder-Schraubfraskopf Klemm-Schneidplatte 50 mm Sonderflansch

Bajonettfraskopf Schraub-Schneidplatte 45 mm Flansch
Klemm-Schneidplatte (1 od. 2x) 45 mm Flansch

Sonderbajonettfraskopf Klemm-Schneidplatte 50 mm Sonderflansch

Sonderfraskopf Klemm-Schneidplatte Sonderflansch

Zahnrad-Sonderfraskopf Schraub-Schneidplatte

Elektrodenkappen-Durchmesser 13 mm, 16 mm, 20 mm

Integrierte FUhrung der ohne Fiihrung, Fuihrung oben, Fiihrung unten, Fiihrung beidseitig

Elektrodenkappen im Fréser

Schaltfahne zur Drehzahliiberwachung ohne Schaltfahne, eine Schaltfahne oben, zwei Schaltfahnen oben,
eine Schaltfahne unten

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Informationen zum Aufbau:

V0V Elektrodenfraser 4000
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Bei Bestellung bitte Elektrodenkopfform und -maf3e angeben.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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