Silber'KUpfer Stand: 01.2011
CuAg6 Werkstoffnrummer: * Elektrodenklasse A 4/3
. . . elektrische Erweichungs-
ARG nEli e Leitfahigkeit mind. temperatur
gezogen =225 mm @ 150 HB 46 S m/mm? ca. 375° C
gezogen < 25 mm J 150 HB 46 S m/mm? ca. 375° C
geschmiedet 125 HB 46 S m/mm? ca. 375° C

* Hierflir besteht noch keine Werkstoffnummer.

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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CUuAgb

Silber-Kupfer

Elektrodenklassen

Klasse

Al/1
A 1/2

A 1/3

A 1/4

A 2/1
A 2/2

A 3/1
A 3/2

A 4/1

A 412

A 4/3

A 4/4

B 11

B 12

B 13

B 14
B 15

Punktschweil3en

Elektroden zum
Schweif’en von
Aluminium

Elektroden zum
Schweifen von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Elektroden zum
Schweif3en von
Aluminium

Elektroden, -halter,
-schéfte und Unterkupfer
zum Schweil3en von
unlegiertem Stahl,
plattierten und verzinkten
Blechen

Elektroden zum
Schweifden rostfreien und
warmebestandigen
Legierungen.
Elektrodenhalter,
-schafte und -arme

Elektrodenhalter

Elektrodenhalter und
-schéfte bei extremer
mechanischer
Beanspruchung

Elektroden bei hohen
Driicken und hoher
Warmebeanspruchung

Einsatze zum Schweilen
von rostfreiem Stahl

Einsatze zum Schweilen
von Werkstoffen mit
hoher Leitfahigkeit

NahtschweilRen

Rollenelektroden zum
Schweil’en von
Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweiften von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Rollenelektroden zum
Schweil’en von
Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweillen von rostfreien
und warmebestandigen
Legierungen

Rollenelektroden zum
Schweillen von rostfreien
und warmebestandigen
Legierungen

Rollenelektrodenhalter
extremer mechanischer
Beanspruchung

Rollenelektroden zum
Schweil’en von
unlegiertem Stahl bei
héherer Warmebean-
spruchung

Rollenelektrodenhalter
bei extremer mecha-
nischer Beanspruchung

BuckelschweilRen

Grof¥flachige Buckel-
schweilRwerkzeuge

BuckelschweiBwerk-
zeuge oder Einsatze
dafir

BuckelschweilRwerk-
zeuge oder Einsatze bei
sehr hohen Elektroden-
kraften

Einsatze zum Schweillen
von unlegiertem Stahl

Einsatze zum Schweiflten
von rostfreiem Stahl

Einsatze in
Buckelwerkzeugen

Elektroden fir das
Schweif3en von
Drahtgittern aus
Werkstoffen mit hoher
Leitfahigkeit

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
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Stumpfschweil3en

Spannbacken oder
Einsatze zum Schweilen
von unlegiertem Stahl

Spannbacken oder
Einsatze zum Schweilen
von unlegiertem Stahl,
warmebestandigen und
rostfreien Legierungen

Spannbacken oder
Einsatze zum Schweilen
bei hohen Spannkraften

Spannbacken oder
Einsatze zum SchweilRen
von unlegiertem Stahl

Lange Spannbacken zum
Abbrennschweilen

Einsatze zum Schweis-
sen von unlegiertem Stahl
bei hoher Belastung

Kleinere SchweilRbacken
oder Einsatze zum
Schweif3en von rostfreiem
Stahl

Kleinere SchweilRbacken
oder Einsatze

Stand: 01.2011

Sonstiges

Unbelastete
stromfiihrende
Teile,
Lamellenbander

Elektroden zum
Hochfrequenz-
schweilRen von
NE-Metallen

Stark belastete
stromfiihrende
Teile.
Grundwerkstoff fur
Einsatze aus
Werkstoffen der
Klasse B

Stark belastete
stromfiihrende
Teile

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Widerstandshartlot
en
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