00 CuAl10N;

' Nickel-Aluminium-Bronze Stand: 12.2006

CUuAIl10Ni Werkstoffnummer: 2.0966 Elektrodenklasse A 4/4
G-CuAIl10NiWerkstoffnummer: 2.0975 Elektrodenklasse A 4/4

Ausfihrun Harte mind. elektrische Erweichungs-
9 Leitfahigkeit mind. temperatur

warm umgeformt 150 HB 4 S m/mm?

gegossen 140 HB 4 S m/mm?

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
© by WMA Schmidt & Bittner GmbH, Baumwaide 23, D-74360 lIsfeld-Auenstein, Tel. +49 7062 9066-0, Fax +49 7062 9066-20

info@wma-sb.de oder wma-sb@t-online.de, http://www.wma-sbh.de Werkstoff CuAI10Ni-1




CUuAIlI10Ni

Nickel-Aluminium-Bronze

Elektrodenklassen

Klasse

A1/l
A 1/2

A 1/3

A 1/4

A 2/1
A 2/2

A 3/1
A 3/2

A 4/1

A 412

A 4/3

A 4/4

B 11

B 12

B 13

B 14
B 15

Punktschweil3en

Elektroden zum
Schweif3en von
Aluminium

Elektroden zum
Schweif3en von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Elektroden zum
Schweif3en von
Aluminium

Elektroden, -halter,
-schéfte und Unterkupfer
zum Schweil3en von
unlegiertem Stahl,
plattierten und verzinkten
Blechen

Elektroden zum
SchweiRen rostfreien und
warmebestandigen
Legierungen.
Elektrodenhalter,
-schéfte und -arme

Elektrodenhalter

Elektrodenhalter und
-schéfte bei extremer
mechanischer
Beanspruchung

Elektroden bei hohen
Driicken und hoher
Warmebeanspruchung

Einsatze zum SchweiRen
von rostfreiem Stahl

Einsatze zum SchweiRen
von Werkstoffen mit
hoher Leitfahigkeit

NahtschweilRen

Rollenelektroden zum
Schweif3en von
Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweif3en von
Aluminium und von
beschichtetem Stahl
(verzinnt, verzinkt,
verbleit und ahnlich)

Rollenelektroden zum
Schweif3en von
Aluminium

Rollenelektroden zum
Schweif3en von rostfreien
und warmebesténdigen
Legierungen

Rollenelektroden zum
Schweif3en von rostfreien
und warmebesténdigen
Legierungen

Rollenelektrodenhalter
extremer mechanischer
Beanspruchung

Rollenelektroden zum
Schweif3en von
unlegiertem Stahl bei
héherer Warmebean-
spruchung

Rollenelektrodenhalter
bei extremer mecha-
nischer Beanspruchung

BuckelschweilRen

GroRflachige Buckel-
schweilRwerkzeuge

BuckelschweiBwerk-
zeuge oder Einséatze
daftr

BuckelschweiBwerk-
zeuge oder Einsétze bei
sehr hohen Elektroden-
kraften

Einsétze zum Schweil3en
von unlegiertem Stahl

Einsétze zum Schweif3en
von rostfreiem Stahl

Einsatze in
Buckelwerkzeugen

Elektroden fur das
Schweif3en von
Drahtgittern aus
Werkstoffen mit hoher
Leitféhigkeit

Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.
© by WMA Schmidt & Bittner GmbH, Baumwaide 23, D-74360 lIsfeld-Auenstein, Tel. +49 7062 9066-0, Fax +49 7062 9066-20

inffo@wma-sb.de oder wma-sb@t-online.de, http://www.wma-sb.de

Stumpfschweillen

Spannbacken oder
Einséatze zum Schweilen
von unlegiertem Stahl

Spannbacken oder
Einsatze zum SchweilRen
von unlegiertem Stahl,
warmebestandigen und
rostfreien Legierungen

Spannbacken oder
Einsétze zum Schweien
bei hohen Spannkréften

Spannbacken oder
Einséatze zum Schweilen
von unlegiertem Stahl

Lange Spannbacken zum
Abbrennschweif3en

Einsétze zum Schweis-
sen von unlegiertem Stahl
bei hoher Belastung

Kleinere Schweil3backen
oder Einsatze zum
Schweif3en von rostfreiem
Stahl

Kleinere Schweil3backen
oder Einsatze

Stand: 12.2006

Sonstiges

Unbelastete
stromfuihrende
Teile,
Lamellenbander

Elektroden zum
Hochfrequenz-
schweil3en von
NE-Metallen

Stark belastete
stromfiihrende
Teile.
Grundwerkstoff fur
Einséatze aus
Werkstoffen der
Klasse B

Stark belastete
stromfiihrende
Teile

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Warmnieten oder
-stauchen

Einsatze zum
Widerstandshartlot
en

Werkstoff CuAl10Ni-2



